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Beschichtungswerkstoffe

Statistische Auswertung

Probenserie AA: Ni-Ti 95/5 (Lichtbogenspritzen) —
Statistische Auswertung

Probenserie BA: Hastelloy C (HVOF) — Statistische Auswertung

Probenserie CA: Cr13 (Lichtbogenspritzen) —
Statistische Auswertung

Probenserie DA: Molybdin (Drahtflammspritzen) —
Statistische Auswertung

Probenserie EA: Chromborid (Lichtbogenspritzen) —
Statistische Auswertung

Probenserie FA: Cr,0; (Stab-Flammspritzen) —
Statistische Auswertung

Probenserie GA: Cr;C,-NiCr 75/25 (HVOF) —
Statistische Auswertung

Probenserie HA: A1,0;-TiO, 87/13 (Plasmaspritzen) —
Statistische Auswer- tung

Probenserie IA: ALLO; (Schnur-Flammspritzen) —
Statistische Auswertung

Probenserie JA: 316L (HVOF) — Statistische Auswertung
Probenserie JB: 316L (HVOF) — Statistische Auswertung
Probenserie J(A+B): 316L (HVOF) — Statistische Auswertung
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