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Liste der bisher erschienenen Berichte aus dem IMA:

Nr. Verfasser Titel
1 H.K. Muller Beitrag zur Berechnung und Konstruktion von Hochdruckdichtungectamellaufenden
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2 W. Passera Konzentrisch laufende Gewinde-Wellen-Dichtung im laminaren Bereich
K. Karow Konzentrische Doppelgewindewellendichtung im laminaren Bereich
3 F.E. Breit Die Kreiszylinderschalendichtung: Eine Axialspaltdichtung mit druckabhéngiger ®jialtv
W. Sommer Dichtungen an Mehrphasensystemen: Berlhrungsfreie Wellendichtungerchviskosen
Sperrflussigkeiten
4 K. Heitel Beitrag zur Berechnung und Konstruktion konzentrisch und exzentritokebener Gewr
dewellendichtungen im laminaren Bereich
5 K.-H. Hirschmann Beitrag zur Berechnung der Geometrie von Evolventenverzahnungen
6 H. Dauble Durchfluf und Druckverlauf im radial durchstromten Dichtspalt bei pulsienemiteick
7 J. Rybak Einheitliche Berechnung von Schneidradern fiir Auf3en- und Innenvenzgén. Beitrag zu
Eingriffsstérungen beim Hohlrad-Verzahnen mittels Schneatrad
8 D. Franz Rechnergestitztes Entwerfen von Varianten auf der Grundlage gesammiaheurif)s-
werte
9 E. Lauster Untersuchungen und Berechnungen zum Warmehaushalt mechanischeyeSodiadt
10 Festschrift zum 70. Geburtstag von Prof. Dr.-Ing. K. Talke
11 G.Ott Untersuchungen zum dynamischen Leckage- und Reibverhalten viaivirdien-
dichtringen
12 E. Fuchs Untersuchung des elastohydrodynamischen Verhaltens von beriheigmgsfochdruk-
dichtungen
13 G. Sedlak Rechnerunterstitztes Aufnehmen und Auswerten spannungsoptischer Bilder
14 W. Wolf Programmsystem zur Analyse und Optimierung von Fahrzeuggetrieben
15 H.v. Eiff Einflul? der Verzahnungsgeometrie auf die Zahnful3beanspruchung imkaul3enve
zamter Geradstirnrader
16  N. Messner Untersuchung von Hydraulikstangendichtungen aus Polytetrafluorathylen
17 V. Schade Entwicklung eines Verfahrens zur Einflanken-Walzprifung und eg@mergestitzten
Auswertemethode fir Stirnrader
18 A. Guhrer Beitrag zur Optimierung von Antriebsstrangen bei Fahrzeugen
19 R.Nill Das Schwingungsverhalten loser Bauteile in Fahrzeuggetrieben
20 M. Kammiuiller Zum Abdichtverhalten von Radial-Wellendichtringen
21 H. Truong Strukturorientiertes Modellieren, Optimieren und Identifizieren von Mehrkdrpersgste
22 H.Liu Rechnergestitzte Bilderfassung, -verarbeitung und -auswertung$palenungsoptik
23 W. Haas Bertihrungsfreie Wellendichtungen fur flissigkeitsbespritzte Dichtstellen
24 M. Plank Das Betriebsverhalten von Walzlagern im Drehzahlbereich bis 100.000/min bei
Kleinstmengenschmierung
25 A Wolf Untersuchungen zum Abdichtverhalten von druckbelastbaren ElastorddP-Ter-
Wellendichtungen
26 P. Waidner Vorgange im Dichtspalt wasserabdichtender Gleitringdichtungen
27 Hirschmann u.a. Veréffentlichungen aus Anlal? des 75. Geburtstags von Prof. DrikimgTalke
28 B. Bertsche Zur Berechnung der Systemzuverlassigkeit von Maschinenbau-Produkte
29 G. Lechner; Forschungsarbeiten zur Zuverlassigkeit im Maschinenbau
K.-H.Hirschmann;
B. Bertsche
30 H.-J. Prokop Zum Abdicht- und Reibungsverhalten von HydraulikstangendichtuagsrPolytetrafluor-
athylen
31 K. Kleinbach Qualitatsbeurteilung von Kegelradsatzen durch integrierte Prifung vohil@tag
Einflankenwalzabweichung und Spielverlauf
32 E.Zirn Beitrag zur Erhéhung der Me3genauigkeit und -geschwindigkeit eines dbetinkaten-
tasters
33 F.Jauch Optimierung des Antriebsstranges von Kraftfahrzeugen durch Fahrigonula
34 J. Grabscheid Entwicklung einer Kegelrad-Laufprifmaschine mit thermografischer Ticegfassung
35 A. Hoélderlin VerknUpfung von rechnerunterstitzter Konstruktion und Koordinatenmef¥echni
36 J. Kurfess Abdichten von Flissigkeiten mit Magnetflissigkeitsdichtungen
37 G. Borenius Zur rechnerischen Schadigungsakkumulation in der Erprobuninadtiahrzeugteilen bei
stochastischer Belastung mit variabler Mittellast
38 E. Fritz Abdichtung von Maschinenspindeln
39 E. Fritz; W. Haas; 9%rlhrungsfreie Spindelabdichtungen im Werkzeugmaschinenbau. Konstrk&talog
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Nr. Verfasser Titel

40 B. Jenisch Abdichten mit Radial-Wellendichtringen aus Elastomer und Polytetrafluorethylen

41  G. Weidner Klappern und Rasseln von Fahrzeuggetrieben

42  A. Herzog Erweiterung des Datenmodells eines 2D CAD-Systems zur Programmiarmridehrko-
ordinatenmeRgeraten

43 T. Roser Wissensbasiertes Konstruieren am Beispiel von Getrieben

44 P. Waschle Entlastete Wellendichtringe

45 Z.Wu Vergleich und Entwicklung von Methoden zur ZuverlassigkeitsanalyseSystemen

46 W. Richter Nichtwiederholbarer Schlag von Walzlagereinheiten fur Festplattenldwdwer

47 R. Durst Rechnerunterstitzte Nutprofilentwicklung und clusteranalytische MettmdeDptimierung
von Gewindewerkzeugen

48 G.S. Mller Das Abdichtverhalten von Gleitringdichtungen aus Siliziumkarbid

49 W.-E. Krieg Untersuchungen an Gehauseabdichtungen von hochbelasteten Getrieben

50 J. Grill Zur Krimmungstheorie von Hiillflachen und ihrer Anwendung beikagrgen und
Verzahnungen

51 M. Jackle Entliftung von Getrieben

52 M. Kdchling Beitrag zur Auslegung von geradverzahnten Stirnradern mit beliebiger Flankenf

53 M. Hildebrandt  Schadensfriiherkennung an Walzkontakten mit Korperschall-Referenzsignalen

54 H. Kaiser Konstruieren im Verbund von Expertensystem, CAD-System, DatenlmahWiederholteil-
suchsystem

55 N. Stanger Beruhrungsfrei abdichten bei kleinem Bauraum

56 R.Lenk Zuverlassigkeitsanalyse von komplexen Systemen am Beispiel PKW-Atikgetricbe

57 H. Naunheimer Beitrag zur Entwicklung von Stufenlosgetrieben mittels Fahrsimulation

58 G. Neumann Thermografische Tragbilderfassung an rotierenden Zahnradern

59 G. Wiustenhagen Beitrag zur Optimierung des Entlasteten Wellendichtrings

60 P. Brodbeck Experimentelle und theoretische Ursigthungen zur Bauteilzuverlassigkeit und zur Syste
berechnung nach dem Booleschen Modell

61 Ch. Hoffmann Untersuchungen an PTFE-Wellendichtungen

62 V. Hettich Identifikation und Modellierung des Materialverhaltens dynamisch beanspruchtesr-lac
dichtungen

63 K. Riedl Pulsationsoptimierte AuRenzahnradpumpen mit ungleichférmig tbersetzendesaaresd

64 D. Schwuchow  Sonderverzahnungen fir Zahnradpumpen mit minimaler Volumenstisatipn

65 T. Sporl Modulares Fahrsimulationsprogramm fiir beliebig aufgebaute Fahrzeugtriebatrithé\n-
wendung auf Hybridantriee

66 K. Zhao Entwicklung eines rdumlichen Toleranzmodells zur Optimierung deuRitablitat

67 K. Heusel Qualitatssteigerung von Planetengetrieben durch Sedekiortage

68 T.Wagner Entwicklung enes Qualitatsinformationssystems fir die Konstroikti

69 H. ZelBmann Optimierung des Betriebsverhaltens von Getriebeentliftungen

70 E.Bock Schwimmende Wellendichtrie

71 S.Ring Anwendung der Verzatungstheorie auf die Modellierung und Simulation des Werkzeuc
schleifens

72 M. Klopfer Dynamisch beanspruchte Dichtverbindungen von Getriebegehausen

73 C.-H. Lang Losteilgerausche von Fahrzeuggetrieben

74 W. Haas Beruhrungsfreies Abdichten im Maschinenbau unter besonderer BerUicksichder Fag-
labyrinthe

75 P. Schiberna Geschwindigkeitsvorgabe fur Fahrsimulationen mittels Verkehrssimulation

76 W. Elser Beitrag zur Optimierung von Walzgetrieben

77  P.Marx Durchgangige, bauteillibergreifende Auslegung von Maschinenelementensctitarfen
Vorgaben

78 J. Kopsch Unterstitzung der Konstruktionstatigkeiten mit einem Aktiven Semantischen Netz

79 J.Rach Beitrag zur Minimierung von Klapper- und Rasselgerduschen von Falgeteieben

80 U. Haussler Generalisierte Berechnung raumlicher Verzahnungen und ihre Anwendung auf
Walzfraserherstellung und Walzfrasen

81 M. Husges Steigerung der Tolerierungsfahigkeit unter fertigungstechnischen Gesichtapunk

82 X. Nastos Ein raumliches Toleranzbewertungssystem fir die Konstruktion

83 A Seifried Eine neue Methode zur Berechnung von Rollenlagern tber lagerinterne ontak
Beanspruchungen

84  Ch. Dorr Ermittlung von Getriebelastkollektiven mittels Winkelbeschleunigungen

85 A Vell Integration der Berechnung von Systemzuverlassigkeiten in den CABti&tionsprozel3

86 U. Frenzel Ruckenstrukturierte Hydraulikstangendichtungen aus Polyurethan

87 U.Braun Optimierung von Aul3enzahnradpumpen mit pulsationsarmer Sondervemgahnu

88 M. Lambert Abdichtung von Werkzeugmaschinen-Flachfihrungen

89 R. Kubalczyk Gehausegestaltung von Fahrzeuggetrieben im Abdichtbereich



Nr. Verfasser Titel

90 M. Oberle Spielbeeinflussende Toleranzparameter bei Planetengetrieben

91 S.N.Dogan Zur Minimierung der Losteilgerdusche von Fahrzeuggetrieben

92 M. Bast Beitrag zur werkstiickorientierten Konstruktion von Zerspanwerkzeugen

93 M. Ebenhoch Eignung von additiv generierten Prototypen zur friihzeitigen Spgsanalyse im Produkt-
entwicklungsprozef3

94 A. Fritz Berechnung und Monte-Carlo Simulation der Zuverlassigkeit und Verfiigibéechnischer
Systeme

95 O. Schrems Die Fertigung als Versuchsfeld fur die qualitatsgerechte Produktoptimierung

96 M. Jackle Untersuchungen zur elastischen Verformung von Fahrzeuggetrieben

97  H. Haiser PTFE-Compounds im dynamischen Dichtkontakt bei druckbelastbaren Radial-
Wellendichtungen

98 M. Rettenmaier  Entwicklung eines Modellierungs-Hilfssystems fir Rapid Prototypargchte Bauteile

99 M. Przybilla Methodisches Konstruieren von Leichtbauelementen fir hochdynamischeatigrk
maschinen

100 M. Olbrich Werkstoffmodelle zur Finiten-Elemente-Analyse von PTFE-Wellendichtungen

101 M. Kunz Ermittlung des Einflusses fahrzeug-, fahrer- und verkehrsspdwfi®arameter auf die
Getriebelastkollektive mittels Fahrsimulation

102 H. Ruppert CAD-integrierte Zuverlassigkeitsanalyse und -optimierung

103 S. Kilian Entwicklung hochdynamisch beanspruchter Flachendichtverbindunge

104 A. Flaig Untersuchung von umweltschonenden Antriebskonzepten fur Kraftfaler zeitigls
Simulation

105 B. Luo Uberpriifung und Weiterentwicklung der Zuverlassigkeitsmodelle im Masdbaoemittels
Mono-Bauteil-Systemen

106 L. Schuppenhauel Erhéhung der Verfligbarkeit von Daten fir die Gestaltung und Berecldentyverlassi-
keit von Systemen

107 J. Ryborz Klapper - und Rasselgerauschverhalten von Pkw- und Nkw- Getrieben

108 M. Wirthner Rotierende Wellen gegen Kihlschmierstoff und Partikel bertihrungsfrei abdichten

109 C.Gitt Analyse und Synthese leistungsverzweigter Stufenlosgetriebe

110 A. Krolo Planung von Zuverlassigkeitstests mit weitreichender Berlcksichtigungorenntnissen

111 G. Schéllhammer Entwicklung und Untersuchung inverser Wellendichtsysteme

112 K. Fronius Gehéausegestaltung im Abdichtbereich unter pulsierendem Innendruck

113 A. Weidler Ermittlung von Raffungsfaktoren fir die Getriebeerprobung

114 B. Stiegler Beriihrungsfreie Dichtsysteme flr Anwendungen im FahrzeugMasghinenbau

115 T. Kunstfeld Einfluss der Wellenoberflache auf das Dichtverhalten von Radial-Wellendicitunge

116 M. Janssen Abstreifer fur Werkzeugmaschinenfiihrungen

117 S. Buhl Wechselbeziehungen im Dichtsystem von Radial-Wellendichtring, Gegdatdgfund
Fluid

118 P. Pozsgai Realitatsnahe Modellierung und Analyse der operativen Zuverlassigkeitskennwerte
technischer Systeme

119 H.Li Untersuchungen zum realen Bewegungsverhalten von Losteilen in Fgdeaeeben

120 B. Otte Strukturierung und Bewertung von Eingangsdaten fir Zuverlassigkeliysan

121 P. Jager Zuverlassigkeitsbewertung mechatronischer Systeme in frihernckhtiagsphasen

122 T. Hitziger Ubertragbarkeit von Vorkenntnissen bei der Zuverlassigkeitstestplanung

123 M. Delonga Zuverlassigkeitsmanagementsystem auf Basis von Felddaten

124 M. Maisch Zuverlassigkeitsorientiertes Erprobungskonzept fir NutzfahrzeuggetntbeBericksib-
tigung von Betriebsdaten

125 J. Orso Beruhrungsfreies Abdichten schnelllaufender Spindeln gegen feine Staube

126 F. Bauer PTFE-Manschettendichtungen mit Spiralrille - Analyse, Funktionsweise ungitErung det
Einsatzgrenzen

127 M. Stockmeier Entwicklung von Klapper- und rasselgerduschfreien Fahrzeuggetrieben

128 M. Trost Gesamtheitliche Anlagenmodellierung und -analyse auf Basis stochastischer fidbtewer

129 P. Lambeck Unterstltzung der Kreativitat von verteilten Konstrukteuren mit einem Aktiven
Semantischen Netz

130 K. Pickard Erweiterte qualitative Zuverlassigkeitsanalyse mit Ausfallprognose von Sistem

131 W. Novak Geraush- und Wirkungsgradoptimierung bei Fahrzeuggetrieben durch Festrapplkg

132 M. Henzler Radialdichtungen unter hoher Druckbelastung in Drehiibertragern vore&\grkaschinen

133 B. Rzepka Konzeption eines aktiven semantischen Zuverlassigkeitsinformationssystems

134 C.G. Pfluger Abdichtung schnelllaufender Hochdruck-Drehiibertrager mittels Rechteckrthachefi
zient strukturierter Gleitflache

135 G. Baitinger Multiskalenansatz mit Mikrostrukturanalyse zur Drallbeurteilung von Diclsgegenlaf:

flachen



Nr. Verfasser Titel

136 J. Gang Berucksichtigung von Wechselwirkungen bei Zuverlassigkeitsamalyse

137 Ch. Maisch Berticksichtigung der Olalterung bei der Lebensdauer- und Zuverlassjgkghose von
Getrieben

138 D. Kirschmann Ermittlung erweiterter Zuverlassigkeitsziele in der Produktentwicklung

139 D. Weber Numerische Verschlei3simulation auf Basis tribologischer UntersuchungBeriapiel von
PTFE-Manschettendichtungen

140 T. Leopold Ganzheitliche Datenerfassung firr verbesserte Zuverlassigkeitsanalysen

141 St. Jung Beitrag zum Einfluss der Oberflachencharakteristik von Gegenlaufflachelasuf
tribologische System Radial-Wellendichtung

142 T. Prill Beitrag zur Gestaltung von Leichtbau-Getriebegehdusen und deren Abdichtung

143 D. Hofmann Verknupfungsmodell zuverlassigkeitsrelevanter Informationen in der Rtdwicklung
mechatronischer Systeme

144 M. Wacker Einfluss von Drehungleichférmigkeiten auf die Zahnradlebensdauer indtajgetrieben

145 B. Jakobi Dichtungsgerausche am Beispiel von Pkw-Lenkungen - Analyse bhitffémalRnahmen

146 S. Kiefer Bewegungsverhalten von singularen Zahnradstufen mit schaltbaren Koggehrichtun-
gen

147 P. Fietkau Transiente Kontaktberechnung bei Fahrzeuggetrieben

148 B. Klein Numerische Analyse von gemischten Ausfallverteilungen in der Zuveykédtsitechnik



